GFX 3.0, GFX 6.6

Maszyny do ciecia i ukosowania rur

Nowa, innowacyjna maszyna Orbitalum Tools do ciecia i ukosowania rur (rowniez dla cienkosciennych rur
nierdzewnych). Idealne przygotowanie konca rury do automatycznego spawania po obwodzie! Nasza nowa
maszyna GFX 3.0 jest tatwa w obstudze, mocna, kompaktowa o niskim ciezarze i wyrdznia sie tez innymi

cechami jak:
Obrdébka na zimno, ciecie w kilka sekund

By Prostopadte ciecie, bez deformacji i zadzioréow
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\ e tatwa obstuga dzieki niskiej wadze

_ Mozliwosc¢ jednoczesnego lub oddzielnego ciecia
<& iukosowania

Wysoka produktywnos¢

Niskie koszty eksploatacji i serwisu

Przyjazna dla sSrodowiska - dtuga zywotnos¢

narzedzia tnacego

Druga pozycja pitki umozliwia odcinanie kolan

"R : . : Idealna do instalacji zaciskowych

Druga pozycja ustawienia pitki e Szczeki mocujace z utwardzonego
krgzkowej  pozwala na odcinanie zeliwa
kolan. e Wbudowany laserowy wskaznik

Przecinarki z serii GFX sg idealne do
ciecia rur cienkosciennych.
Wytrzymate i zaprojektowane do

diugiego uzytkowania s3 wysoce
ekonomiczne. Co wiecej, dtuga
zywotnos¢ narzedzi zwieksza ich
wydajnos¢.

Seria maszyn GFX oferuje szeroki
zakres zastosowan oraz nie wymaga
czestej konserwacji i serwisowania.
Materiaty, ktére mogg by¢ obrabiane
to: stale niestopowe, nisko i wysoko
stopowe , stale nierdzewne, metale
niezelazne, stopy aluminium, stopy
tytanu, materiaty = kompozytowe
tworzywa sztuczne.

Cecha charakterystyczng dla
przecinarek ORBITALUM jest tatwe
zaznaczenie miejsca ciecia, poprzez
wykorzystanie lasera.

Mocny silnik  posiada  ochrone
przecigzeniowq i ergonomiczny
uchwyt oraz dostepny jest w wersji
230V, 50/60 Hz lub 120V, 50/60 Hz.

Przewdd elektryczny jest wyposazony
w szybkoztgcze dzieki czemu w razie
potrzeby mozna go tatwo i szybko
wymienic.

Gtéwne obszary zastosowan to
instalacje spozywcze , piwowarskie,
farmaceutyczne i chemiczne.

INNE KORZYSCI:
e Zredukowany zakres rozrzutu
opitkéw dzieki nowej ostonie pitki

miejsca ciecia

Ergonomiczna rekojesc silnika
Mocny naped 1,2 kW i regulacja
predkosci ciecia stosownie do
rodzaju materiatu co wydtuza
zywotnosé narzedzia

Elektroniczne zabezpieczenie
przecigzeniowe zintegrowane z
kontrolg temperatury i
elektroniczng regulacjg predkosci
Zwiekszona wytrzymatosé narzedzi
dzieki nowemu napedowi GF10
Wygodnie usytuowane pokretto
regulacji predkosci
Przewéd z
szybkoztgczem
Montaz GFX 3.0 bezposrednio na
stole montazowym.

kretlikiem i



Wbudowany

Druga pozycja pitki
umozliwia ciecie kolan utwardzonego zeliwa - laserowy wskaznik

Szczeki mocujace z

w opcji dostepne
nakfadki ze stali
nierdzewnej

miejsca ciecia

ZAKRES PRACY GFX 3.0 GFX 6.6
Nr katalogowy [230V] 790 144 001 790 146 001
[120V] 790 144 002 790 146 002
Srednica zewnetrzna rury [mm] 6.0-78.0 21.3-168.3
[cale] 0.236-3.071 0.838-6.659
Grubo$¢ Scianki rury Ll LS L
[cale] 0.031-0.275 0.031-0.275
Min. $rednica wewn. rury [mm] 0 23.0
(pitka krazkowa @ 63 mm/2.480 cala) [cale] 0 0.905
Srednica zewn. rury [mm] 6.0-78.0 24.6 - 168.3
(pitka krazkowa @ 63 mm/2.480 cala) [cale] 0.236 - 3.071 1.008 - 6.659
Min. $rednica wewn. rury [mm] 0 18
(pitka krazkowa @ 68 mm/2.677 cala) [cale] 0 0.708
Srednica zewn. rury [mm] 6.0-73.0 21.3-168.3
(pitka krazkowa @ 68 mm/2.677 cala) [cale] 0.236-2.874 0.838 - 6.659
Min. $rednica wewn. rury [mm] - 6.0
(pitka krazkowa @ 80 mm/3.150 cala) [cale] - 0.236
Srednica zewn. rury [mm] - 21.3-156.0
(pitka krazkowa @ 80 mm/3.150 cala) [cale] - 0.838 - 2.205

Stale niestopowe, nisko i wysoko stopowe , stal
nierdzewna, metale niezelazne, stopy

it aluminium, stopy tytanu, materiaty
kompozytowe, tworzywa sztuczne
DANE TECHNICZNE GFX 3.0 GFX 6.6
Wymiary [mm] 570x330x280 575x350x671
[cale] 22.44x12.99x11.02 22.64x13.78x26.42
Waga (bez szczek mocujacych) [[fs]] 6228.;353 12:32
Moc [W] 1200 1200
Klasa ochrony [klasa] ] 1]
Whbudowany ele’ktroniczny Tl 30- 200 30-200
regulator obrotéw
. V, Hz 230V, 50/60 Hz EU
Wersja (1-fazowy AC) {v, Hz} 120V, 50;60 Hz US
Poziom hatasu w miejscu pracy [dB (A)] 79.7
Poziom wibracji wg DIN EN 28662, part 1) [m/s?] <2.5
ZAKRES DOSTAWY GF 4 GF 4 AVM*
Maszyna do ciecia i fazowania szt. 1 1
Skrzynia transportowa szt. 1 1
Ptyta montazowa* szt. 1 1
Pitka krazkowa (nr kat. 790...) szt. 1(...041035) 1(...042 064)
Zestaw naktadek nierdzewnych na szczeki** szt. - 1
Wskaznik laserowy*** szt. 1 1
Zestaw narzedzi zestaw 1 1
Chtodziwo GF TO (nr kat. 790 060 228) tubka 1 1
Instrukcja obstugi i lista czesci zamiennych zestaw 1 1

Mocny silnik z
zabezpieczeniem
przecigzeniowym i
ergonomicznie
zaprojektowang
rekojescia

w zest.awie chtodziwo Prostopadte ciecie, bez
GFTOP deformacji i zadziorow

G orbitalum

GFX 6.6

Zgodnie z Ogdlnymi Warunkami Dostaw dane techniczne nie sq podstawq gwarancji i mogq ulec zmianie.

*x Zamontowane na szczekach mocujacych GFX przy dostawie.
*EX Wskaznik laserowy nalezy zamontowac przed rozpoczeciem pracy.

ACONEXIM S.J. 02-494 Warszawa, ul. Wylot 2

GFX 3.0 mozna zamontowac na stole roboczym bez ptyty szybkiego montazu. Ptyty szybkiego montazu dla GFX 3.0 i GFX 6.6 sa dostepne w opcji.
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