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GLOWICA SPAWALNICZA DO ORBITALNEGO
WIELOWARSTWOWEGO SPAWANIA RUR GTAW

Gtowica T-HEAD firmy Magnatech jest przeznaczona do wyko-
nywania ztaczy spawanych rura-rura i rura-kolano. Jest to gto-
wica ,peten wypas” - z mozliwoscig odtworzenia wszystkich ru-
chéw wprawnego spawacza. Glowica T-Head jest stosowana do
rur o duzych sSrednicach i rur grubosciennych, wymagajacych
precyzyjnej kontroli gazu ............... ..fuku podczas procesu
spawania.

Wymienne pierscienie prowadzgace umozliwiaja zamocowanie
gtowicy na rurze i prace w szerokim zakresie rur.

Glowica T- Head zwieksza wydajnos¢ dzieki wydtuzeniu cyklu
pracy, zmniejszeniu wspoétczynnika napraw i wykonaniu spawow
tej samej jakosci.

o Wykonuje wysokiej jakosci spawy
e« Budowa odporna na uszkodzenia

e Opcja z pojedynczym lub podwdjnym podajnikiem drutu

e Wykorzystuje najnowsze osiggniecia w technologii spawania

MAGNATECH




OSCYLACJA PALNIKA 4 I 9
Indywidualnie programowalne: szerokos¢, predkosc i za-

trzymanie na krawedziach. Elektroniczne sterowanie palni- SZPULA DRUTU

kiem za pomocaq pilota. Prad pulsacyjny automatycznie Szpule standardowe 1 kg

zsynchronizowany z oscylacjq palnika. PODAJINIK DRUTU MONTOWANY
NA GLOWICY
Dostosowany do réznych srednic
drutu.

3- OSIOWE DO-
PASOWANIE
USTAWIENIA
KONCOWKI z
DRUTEM WYPEL-
NIAJACYM
Wielowymiarowa
regulacja pozwala
na precyzyjne
wprowadzenie dru-
tu do jeziorka.
PALNIK CHLODZONY WODA

MOCOWANIE GLOWICY / OBROT
Pierécienie prowadzace* mocujg gtowice na rurze

v A
SPECYFIKACIA *Pjerscienie prowadzace majg rok gwarancji
Zastosowanie Wielowarstwowe spawanie orbitalne rur-rura i rura-ksztattka w procesie GTAW
Dtugosc kabla 7.6 m (25.0") standard. Dostepne przedtuzenie kabla.
Srednice rur 168 - 1524 mm ( 6” - 60”) i wiekszych
Srednica drutu: 0.8, 0.9, 1.0, 1.2 mm (0.030”, 0.035”, 0.040”, 0.045")
Podajnik drutu Max. predkos¢: 2540 mm/min. (100 IPM)

Wielkos$¢ szpuli: 1 kg (2 Ibs) standard

Max. amplituda oscylacji: 16 mm (0.6725")
Max. predkos¢ oscylacji: 1520 mm/min (60 IPM)
Modut oscylacji Sterowana przerwa w ruchu: 0-1 sekundy
Dopasowanie krzyzowe: £ 6.4 mm (0.25") fine adjustment
£+ 38 mm (1.5"”) course adjustment

Regulacja dtugodci tuku 66r,nm zakres. Dodatkowe mechaniczne ustawienia pozwalaja na spawanie rur gru-
bosciennych.

Posuw palnika Max. predkos¢ obrotowa 250 mm/min.

Palnik chtodzony wodg 300 amp. w trybie ciggtym

Skok palnika/ustawienie zwloki: £ 15° (recznie)
Zdolnos¢ dopasowania palnika Ustawienie nachylenia palnika: £ 15° (recznie)
Ustawienie kata (opcjonalnie)

Zrédto zasilania kompatybilny z Pipemaster 515, Pipemaster 516
ACONEXIM S.J. Tel. 22863 59 34-35
02-494 Warszawa, ul. Wylot 2 Fax. 22 863 83 57
Biuro Obstugi Klienta WWW.aconexim.com

05-850 Ozaréw Mazowiecki, ul. Niska 6 aconexim@aconexim.pl



