GLOWICA SPAWALNICZA DO ORBITALNEGO
WIELOWARSTWOWEGO SPAWANIA RUR
W PROCESIE GTAW

Gtowica D-HEAD firmy Magnatech jest przeznaczona do wyko-
nywania zfqczy spawanych rura-rura i rura-ksztattka. Jest to
gtowica , peten wypas” - z mozliwoscig odtworzenia wszystkich
ruchéw wprawnego spawacza. Gtowica D Head ma zastosowa-
nie tam, gdzie wystepujg ograniczenie luzu poprzecznego i
wzdiuznego.

Glowica mocowana jest na rurze na wymiennych pierscieniach
prowadzacych, umozliwiajacych prace w zakresie od 1” - do
14",

Glowica D Head zwieksza wydajnos¢ dzieki wydtuzeniu cyklu
pracy, zmniejszeniu wspoétczynnika napraw i wykonaniu spa-
wow tej samej jakosci.

e Budowa odporna na uszkodzenia

o Generuje wysokiej jakosci spawy

e Opcja AGC - specjalne nachylenie palnika do spawania
pachwinowego

MAGNATECH




oHER> 420
DO RUR PO OBROBCE CIEPLNEJ OSCYLACJA PALNIKA

Odporne na wysokie temperatury komponenty oraz Indywidualnie programowalne: szerokos¢, predkos¢ i zatrzy-

chtodzona wodg obudowa pozwalajg na spawanie manie na krawedziach. Elektroniczne sterowanie palnikiem za

materiatbw wymagajacych wstepnego podgrzewania. pomoca pilota. Prad pulsacyjny automatycznie zsynchronizo-
wany z oscylacja palnika.

REGULACJA DLUGOSCI LUKU
o Elektronicznie utrzymuje zaprogramowang dtugo$¢ tuku.

KOMPAKTOWY PODAJNIK DRU-

TU MONTOWANY NA GLOWICY -

Mozliwosc¢ uzycia réznej grubosci

drutéw. PALNIK CHLODZONY WOD
A

T ———

{¥ 3- 0OSIOWA REGULACJA USTAWIENIA KONCOWKI Z DRUTEM
SZPULA Z DRUTEM WYPELNIAJACYM WYPELNIAJACYM

Standardowa szpula 1kg, lub szpula niskiego profilu do Wielowymiarowa regulacja pozwala na precyzyjne wprowadzenie drutu
specjalnych zastosowan 0,5kg. do jeziorka.

MOCOWANIE GLOWICY / OBROT
Pierscienie prowadzace* mocujg gtowice na rurze. Zebatkowy system napedowy gwarantuje jednostajng predkosé obrotowa.

*Pjerscienie prowadzace majg rok gwarancji
SPECYFIKACIA

Zastosowanie wielowarstwowe spawanie orbitalne rur-rura i rura-ksztattka metodgq GTAW
Dtugosc kabla 7.6 m (25") standard. Dostepne przedtuzenie kabla.
Srednice rur 25 - 357 mm (1" - 14")
Srednica drutu: 0.8, 0.9, 1.0 mm (0.03”, 0.035”, 0.040")
Podajnik drutu Max. predkos¢: 2540 mm/min (100 IPM)

Wielkos¢ szpuli: 1 kg (2 Ibs) std; 0.5 kg (1 Ibs) niski profil

Max. amplituda oscylacji: 16 mm (0.6725")
Modut oscylacji Max. predkosc¢ oscylacji: 0 - 1 sek.
Dopasowanie krzyzowe: £ 6.4 mm (0.25")

. 2 ¢ 13mm (0.5") zakres. Dodatkowe mechaniczne ustawienia pozwalajg na spawanie
Regulacja dtugosci tuku gruboéciennych rur.

Posuw palnika max. predkos¢ obrotowa 250 mm/min

Palnik chtodzony wodg 200 A w trybie ciggtym

Regulacja palnika przéd/tyt: + 15° ( recznie)

Zalples CopE R (PRl Regulacja nachylenia palnika: £ 10° (recznie)

Zrédto zasilania kompatybilny z Pipemaster 515, Pipemaster 516

Przedstawiciel w Polsce:

ACONEXIM S.J. Tel. 22 863 59 34-35
02-494 Warszawa, ul. Wylot 2 Fax. 22 863 8357

Biuro Obstugi Klienta WWW.aconexim.com
05-850 Ozaréw Mazowiecki, ul. Niska 6 aconexim@aconexim.pl



