ORBIMAT 180 SW

Swiatowa premiera: inteligentne zrédto pradu
do spawania orbitalnego

Firma Orbitalum Tools GmbH kierujac sie technologig Industry 4.0 wyprodukowata nowe zrédto pradu ORBIMAT 180
SW, ktdre gwarantuje wyzsza jakos¢, wieksze bezpieczenstwo i elastycznos¢ podczas spawania orbitalnego. Pierwsze
inteligentne Zzrédto pradu umozliwia cyfrowa wspétprace cztowieka i maszyny. Proces spawania orbitalnego taczy tym
samym najnowoczesniejszg technologie informacji i komunikacji oraz zapewnia wysoka wydajnos¢ i zréwnowazone

zarzadzanie jakoscia.

Dzieki ORBIMAT 180 SW, ORBITALUM
TOOLS - specjalista w zakresie wydajnych i
niezawodnych systemow spawania
orbitalnego - wprowadza innowacyjne
zrodto pradu, ktére ustala nowe standardy
w zakresie rezultatow spawania, obstugi i
komunikacji. Nieprzerwane pobieranie i
tworzenie kopii zapasowych danych w sieci
LAN klienta zapewnia wysoki poziom
transparentnosci, wymagany w przypadku
Industry 4.0.
DOSTEP ONLINE DO PROJEKTOW |
PARAMETROW

Dzieki zintegrowanemu interfejsowi LAN i
WLAN, ORBIMAT 180 SW moze zostac
zintegrowany z siecig klienta: Uzytkownicy,
konstruktorzy i pracownicy dziatu
zapewnienia jakosci na réznych poziomach
uzytkownika maja przez caty czas dostep do
projektéw i danych, co pozwala sledzi¢ caty
proces spawania. Wszystkie dane i programy
spawania dotyczace kazdego
indywidualnego procesu spawania mozna
wywota¢ i w catosci udokumentowad,
przeanalizowat, wykorzystac i
zoptymalizowa¢ dla potrzeb przysztych
proceséw. Tym sposobem, sekwencje

Zorientowane na
technologii 10T/4.0

Zrownowazone zarzadzanie jakoscig poprzez
zdalne monitorowanie produktywnosci

100% zapisu danych —
Dane dostepne w kazdym miejscu i czasie

Oszczedno$¢ dzieki precyzyjnemu cyfrowemu
sterowaniu gazu

Krotkie cykle spawalnicze dzieki wyjatkowej
funkgji ,,FLOW FORCE"

Zwiekszone bezpieczenstwo i
poprzez kontrole momentu obrotowego

wirnika

Intuicyjne i proste sterowanie poprzez 12.4
calowy ekran lub pokretto

Automatyczne
wprowadzenie: S$rednicy, grubosci scianki,
materiatu i gazu

| Wbudowana chtodnica aby utrzymaé niska
_temperature gtowicy

produkcji mozna zaplanowa¢ w lepszy
sposdb, co przektada sie na ich wieksze
bezpieczenstwo i krétszy czas realizacji.
ORBIMAT 180 SW stanowi tym samym
istotny element bardziej zréwnowazonego
zarzadzania jakoscig. tacznosé zapewniajg 4
gniazda USB.

INTUICYJNA OBStUGA | WIELOJEZYKOWY
INTERFEJS

ORBIMAT 180 SW obstugiwany jest za
pomocy kolorowego ekranu dotykowego o
przekatnej 12,4" lub alternatywnie za
pomoca wielofunkcyjnego pokretta
sterujgcego, znanego z urzadzen  klasy
premium i zrddet zasilania ORBIMAT serii
CA. Wielojezykowy interfejs zawierajacy
elementy grafiki sprawia, ze obstuga i
konfiguracja zasilania  spawania jest
intuicyjna i prosta. Przyciski ekranowe
zapewniajg bezposredni dostep do istotnych
polecen. Nowy ORBIMAT pracuje na
systemie operacyjnym, ktéry faduje w
sposdb ptynny i bez utraty danych, nawet w
przypadku nagtych wytgczen systemu i
usterek zasilana, ktére moga mie¢ miejsce
podczas pracy.
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WYZSZA JAKOSC | BEZPIECZENSTWO
ORBIMAT 180 SW zapewnia wyzszg jakos$¢
dzieki cyfrowemu i doktadnemu

sterowaniu gazem spawalniczym. Umozliwia
przeprowadzenie czynnosci spawania przy
zachowaniu najwyzszego poziomu czystosci
i matemu zapotrzebowaniu na gaz, co
pozwala ograniczy¢ koszty kazdego procesu
spawania. llo$¢ zaoszczedzonego gazu w
trakcie programu spawania gwarantuje
wieksza powtarzalnosé¢ wynikéw procesu.
Automatyczna  funkcja  zatrzymywania
rotoru  gtowicy zapewnia  wieksze
bezpieczerstwo. ORBIMAT180 SwW
wyposazony jest rowniez w sterowanie
momentem silnika: Jezeli rotor gtowicy
spawalniczej nie jest w stanie obracac sie z
uwagi na dowolng przeszkode podczas
automatycznego obrotu, Zzrédto zasilania
natychmiast  zatrzymuje jego prace.
Cztowiek i maszyna sg tym samym lepiej
chronieni i unikng¢ mozna kosztownych
przestojow, spowodowanych naprawami i
wybrakowanymi produktami. Jednoczesnie,
trwatos¢ gtowicy spawalniczej jest wieksza.



Elegancka i praktyczna
obudowa z
wbudowanymi
uchwytami

Zalety OM 180 SW

Proste i wygodne operowanie
dzieki wielofunkcyjnemu
serwomechanizmowi

Obstuga za pomocy ekranu
dotykowego

Mozliwe spawanie DC

Szeroki zakres zasilania dla
bezpiecznej pracy nawet na
niestabilnych napieciach

Funkcja "Flow Force" redukuje
czas wypetniania i oprdzniania
gtowicy

Funkcja "ciggtego gazu"

Cyfrowo sterowane podawanie
gazu

Monitorowanie przeptywu gazu

i chtodziwa

Mozliwos$¢ sterowania drutem
Mozliwos¢é podtaczenia zdalnego
sterownika

State i pulsacyjne podawanie i
obrét drutu

Optymalna widocznosci i warunki
pracy dzieki 12.4" ruchomemu
monitorowi

Wizualizacja graficzna procesu,
wielojezykowe menu oraz
nawigacja podswietlaniem
kolorowym

Jednostki metryczne i imperialne
Zorientowany na procesie i
stabilny system operacyjny bez
sekwencji wytaczania
Automatyczne wykrywanie
gtowicy i adaptacja parametréow
Monitorowanie przeptywu pradu
Pamie¢ do 5.000 programow,
fatwe i przejrzyste zarzadzanie
dzieki  mozliwosci  tworzenia
folderow

Zapis parametréw spawalniczych i
wydruk aktualnych wartosci
Whbudowana drukarka

Mozliwo$é potaczenia
zewnetrznego  monitora  lub
drukarki (HDMI/USB/LAN)
Opcjonalne oprogramowanie
(OrbiProg CA) dla zarzadzania
programami spawalniczymi
Whbudowane, chowane uchwyty
Mozliwos¢ zaprogramowania do
99 sektoréow

Sterowanie zmiany skoku mocy i
predkosci miedzy sektorami
Whbudowana chtodnica chtodzaca
cata gtowice

Moze by¢  stosowany w
kombinacji z innym systemem
chtodzenia w ofercie

Whbudowana
chtodnica utrzymuje
podtaczong gtowice

w odpowiedniej
" temperaturze

ORBIMAT 180 SW 850 000 001
Pakiet t3czacy 10T/4.0 850 080 001
I 110- 230V, 50/60 Hz,
Zasilanie
1 faza
Zakres sterowania 5_180 A

(dla woltazu > 160 V)

60% przy 180 A
100% przy 160 A
600 x 400 x 310 mm
23.6" x 15.7" x 12.2"

Zakres dostawy

Zrédto pradu ORBIMAT

Cykl pracy

Wymiary

180 SW 1
Zestaw wezy ORBIMAT 1
(Kod 875 030 018)

Zatyczka na wtyczke od 1
pilota (Kod 875 050 006)

Chtodziwo OCL-30, 3.5 | 1
(Kod 850030 010)

Instrukcja  obstugi i 1

certyfikat kalibracji

Poradnik poczatkujacy 1

- ORBICAR W woézek z wbudowang chtodnica

- ORBICOOL Active kompresorowe urzadzenie
chtodzace

- ORBICAR S wozek

- Wytrzymaty kufer transportowy

- ORBITWIN urzadzenie przetaczajace

- Pilot na kablu

- Zestaw soft-/Hardware

- ORBmax miernik tlenu resztkowego

- Reduktor

KROTSZE CYKLE SPAWANIA | WIEKSZA
WYDAINOSC

Aby zminimalizowaé przeptyw gazu i
ograniczy¢ czas po przepltywie, firma
ORBITALUM Tools zastosowata jedyng w
swoim rodzaju funkcje Flow-Force. Znaczgco
skraca ona proces spawania, gdy korzystamy
z zamknietych glowic spawalniczych:
Cyfrowe sterowanie gazem dostarcza gaz
zabezpieczajagcy pod  bardzo  duzym
natezeniem objetosciowym  przeptywu,
bezposrednio z regulatora ci$nienia do
gtowicy spawalniczej - niepotrzebny tlen
resztkowy jest gwattownie wyptukiwany w
trakcie procesu. W rezultacie czas przedipo
przeptywie przektadaja sie na znacznie
krétszy czas przetwarzania, a tym samym
wyzszy poziom wydajnosci i bardziej
produktywny cykl roboczy. Wysoki wydatek
przeptywu gazu w koncowej fazie cyklu
spawania i opcjonalnie aktywowane

ACONEXIM S.J. 02-494 Warszawa, ul. Wylot 2

Pokrywa na zawiasach z ekranem
dotykowym, gdy zamknieta, chroni panel
sterowania i drukarke

opdznienie uktadu chfodzenia, ograniczajg
temperature gtowicy spawalniczej - co stanowi
doskonate rozwigzanie dla wydajnego cyklu
roboczego. Korzysci obejmuja dtuzsza trwatosé
elektrody spawalniczej. Opcjonalnie
uruchamiana funkcja gazu ciggtego zapobiega
przenikaniu tlenu do gtowicy spawalniczej,
nawet podczas wtdrnego procesu
przetwarzania. W wyniku czego, system
ORBIMAT 180 SW zapewnia spoiny
praktycznie catkowicie wolne od utlenienia

przy jednoczesnie krotkim czasie
przetwarzania.
ELEGANCKA OBUDOWA ULATWIA

PRZENOSZENIE.

ORBIMAT 180 SW zaopatrzony jest w
elegancka obudowe wyposazong w
umieszczone po  bokach  zintegrowane
uchwyty. Gniazda w przedniej czesci
urzadzenia sg wycofane dla zapewnienia
ochrony przed uszkodzeniem mechanicznym.
Uchylna pokrywa z ekranem po zamknieciu
chroni uktad sterowania, drukarke i cyfrowe
pokretto, gdy urzadzenie znajduje sie offline
lub jest transportowane.

ORBIMAT 180 SW pracuje w szerokim zakresie
napiecia wejsciowego 110V do 230V AC 50/60
Hz i kompensuje wahania sieciowe 90 V do 260
V AC. Kompensowane s3g roéwniez skoki
napiecia do 500 V AC. Przy 180A, wyjsciowy
prad spawalniczy jest odpowiedni dla
wiekszoéci  zastosowan.  Zrédto  pradu
ORBIMAT 180 SW automatycznie wykrywa i
uwzglednia podtgczone komponenty systemu.
Zintegrowany ukfad chtodzenia ptynem
utrzymuje podtgczone gtowice spawalnicze we
wtasciwej temperaturze.

Zgodnie z Ogolnymi Warunkami Dostaw dane
techniczne nie sq podstawqg gwarancji i mogq
ulec zmianie.
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