RA 8, RA 12 (AVM, MVM)

Maszyny do ciecia i ukosowania rur

Ekonomiczna technologia ciecia i ukosowania rur firmy Orbitalum Tools!

Ciecie rur w kilka sekund z zastosowaniem metody ,ciecia planetarnego” z takich materiatéw jak: stal
wysokostopowa (stal nierdzewna), stal nisko-stopowa i niestopowa, tworzywa sztuczne , metale niezelazne

"Zwiekszenie bezpieczenstwa dzieki
unieruchomieniu rury - obracajaca
sie pitka krazkowa". Sprawdzony
proces ciecia planetarnego jest
wazing cecha charakteryzujaca
wszystkie przecinarki ORBITALUM.
Pitka kragzkowa wcina sie w miejsce
ciecia i jest orbitalnie prowadzona
wokot  rury. Dzieki tej metodzie
mozliwe jest uzycie matej pitki
krgzkowej do przeciecia duzej
Srednicy rury bez jej podgrzewania.

Innowacyjny sposéb mocowania,
ktoéry pozwala na zamocowanie w
kilku punktach: Dzieki systemowi
mocowania bez odksztatcen , rury o
grubosci Scianki od 2 az do 10 mm
(0.079" - 0.394") mogg by¢ tatwo i
szybko zamocowane. Mozliwe jest
ciecie rur ze stali wysoko i nisko-
stopowych,  niestopowych,  stali
galwanizowanej, stali strukturalnych,
z aluminium, mosiadzu , miedzi i z
tworzyw sztucznych.

Prostopadte ciecie, bez deformacji i zadzioréw

Obrébka na zimno, ciecie w kilka sekund

Optymalne

__spawaniem orbitalnym

Wytrzymata konstrukcja z mocnym napedem

Unikalny i
orbitalnego

Wielopunktowa mocowanie

Szybkie dostosowanie do wymiaru rury

Regulowana predkos¢ ciecia

Szybka wymiana narzedzia tnacego

Opréocz maszyn podstawowych sg
dostepne w opcji maszyny ze
wspomaganiem  obrotu typu
recznego - modut (MVM) Ilub
automatycznego - modut (AVM) .
Modut AVM optymalizuje  wynik
ciecia, zwieksza zywotnos¢ narzedzia
tngcego i zmniejsza oddziatywanie
operatora . Uzyskujemy maksymalne
bezpieczenstwo i jakos¢ ciecia.

INNE KORZYSCI:
e Zmniejszenie wptywu operatora
poprzez wybor modutu AVM lub

MVM , czyli recznego lub
automatycznego wspomagania
procesu ciecia.

e Optymalny kontakt narzedzia
tnacego

e Optymalny zakres predkosci ciecia
(40-215 obr./min.), odpowiedni
dla ciecia materiatdow wysoko
stopowych (Hastelloy ®, P91, itp.)

e Ergonomiczna rekojes¢  silnika
zapewnia bezpieczniejszg i
wygodniejszg prace

o Ciecie w kilka sekund

przygotowanie

zautomatyzowany proces

czota rury przed

ciecia

NRERERREER

e Mozliwos¢ jednoczesnego lub
oddzielnego ciecia i ukosowania

o Wieksza wydajnosé

e Wydtuzenie zywotnosci narzedzi

e Wieksze zabezpieczenie przed
korozjg poprzez naktadki na
szczeki mocujgce (w dostawie)

e Kabel 1z kretlikiem pofaczony
szybkoztagczem zapewnia szybkg i
tatwg wymiane uszkodzonego
kabla

WERSJE MODULOW:
Przecinarko-ukosowarki z modutem
AVM* - automatyczne wspomaganie
obrotu. Dzieki modutowi AVM proces
ciecia w maszynch RA i GF jest caty
czas kontrolowany zaleznie od
ustawionych parametréw i
automatycznie zatrzymany po
wykonaniu ciecia. Maszyny z recznym
modutem  wspomagania  obrotu
MVM*: z pomoca kota z rekojescig
korpus maszyny tatwo i bez wysitku
obraca sie  wokét rury, ze statg
predkoscia.



Automatyczny modut
wspomagania obrotu AVM

ZAKRES PRACY
Nr katalogowy

Srednica zewnetrzna rury

Grubos¢ Scianki rury

(zaleznie od materiatu)**

Min. $rednica wew. rury

(pitka krazkowa @ 63 mm/2.480 cala)
Min. $rednica wew. rury

(pitka krazkowa @ 68 mm/2.677 cala)
Min. $rednica wew. rury

(pitka krazkowa @ 80 mm/3.150 cala)
Min. $rednica wew. rury

(pitka krazkowa @ 100 mm/3.937 cala)
Materiat rur

DANE TECHNICZNE RA 8 RA 8 AVM* RA 8 MVM* RA 12 RA 12 AVM* RA 12 MVM*
Moc [kw] 1.8 1.9 1.8 1.8 1.9 1.8

[hp] 2.41 2.54 2.41 2.41 2.54 2.41

kw 0.05 0.05
Moc AVM [[hp]] - 0.07 - . 0.07 ’
Whbudowany eIe'ktroniczny [rpm] 40 - 215 40 - 215 40 - 215 40 - 215 40 - 215 40 - 215
regulator obrotéw
Predkos¢ posuwu z AVM [rpm] - 0.1-23 - - 0.1-23 -
Max moment obr. z AVM [Nm] - 165 - - 165 -
Klasa ochrony [klasa] I ! I I ! I
(DIN EN 60745-1) (DIN EN 60204-1) (DIN EN 60745-1) (DIN EN 60745-1) (DIN EN 60204-1) (DIN EN 60745-1)

Poziom hatasu w miejscu pracy [dB (A)] 79 79 79 79 79 79
Poziom wibracji wg DIN EN 28662, part 1) [m/s?] <25 <25 <25 <25 <25 <25
Bezpiecznik sieciowy Uzytkownika [A] 16 16 16 16 16 16
Wymiary [mm] 778x430x485 918x430x485 788x430x485 940x374x592 1.070x374x592 1.090x374x592

[cale] 30.6x16.9x19.1 36.1x16.9x19.1 31.0x16.1x19.1 37.0x14.7x23.3 42.1x14.7x23.3 42.9x14.7x23.3
Waga*** [kg] 102.5 110.0 104.6 138.6 146.1 140.7

[lbs] 225.9 242.5 230.6 305.6 322.1 310.2
Wersja (1-fazowy AC) [V, Hz] 38 \\;: gg;gg :z
Maszyna do ciecia i fazowania szt. 1 1 1 1 1 1
Skrzynia transportowa szt. 1 1 1 1 1 1
Pitka krazkowa (nr kat. 790 043 018) szt. 1 1 1 1 1 1
Ptyta montazowa szt. 1 1 1 1 1 1
Zestaw narzedzi zestaw 1 1 1 1 1 1
Chtodziwo GF TO (nr kat. 790 060 228) tubka 1 1 1 1 1 1
Olej przektadniowy (nr kat. 790 041 030) butelka 1 1 1 1 1 1
Instrukcja obstugi i lista czesci zamiennych zestaw 1 1 1 1 1 1

Zgodnie z Ogdlnymi Warunkami Dostaw dane
techniczne nie sq podstawq gwarancji i mogq ulec

zmianie.

* Modut AVM/MVM jest zamontowany na przecinarke

przed wysytka.

** Przy automatycznym procesie ciecia. Zwiekszenie
grubosci Scianki jest mozliwe poprzez ciecie reczne lub
(odpowiednio do s$rednicy pitki

dodatkowe ciecie
tnacej).
*** \Waga bez opakowania i akcesoriéw

~di/
Reczny modut

wspomagania obrotu MVM

RA 8 RA 8 AVM*
[230V] 790 045 095 790 045 001
[120V] 790 045 096 790 045 007
[mm] 114 - 230 114 - 230
[cale] 4.488 - 9.055 4.488 - 9.055
[mm] 2-10 2-10
[cale] 0.079 - 0.394 0.079 - 0.394
[mm] 137 137
[cale] 5.394 5.394
[mm] 132 132
[cale] 5.197 5.197
[mm] 120 120
[cale] 4.724 4.724
[mm] 100 100
[cale] 3.937 3.937

Regulacja predkosci

RA 8 MVM*

790 045 069

790 045 082
114 - 230

4.488 - 9.055

2-10

0.079-0.394

137
5.394
132
5.197
120
4.724
100
3.937

RA 12

790 047 095
790 047 096
157 -325
6.181-12.795

2-10

0.079-0.394

190
7.480
185
7.283
173
6.811
153
6.024

Metoda ciecia
planetarnego

RA 12 AVM*
790 047 001
790 047 007
157 -325
6.181-12.795
2-10
0.079-0.394
190
7.480
185
7.283
173
6.811
153
6.024

RA 12 MVM*
790 047 069
790 047 082
157 -325
6.181-12.795
2-10
0.079-0.394
190
7.480
185
7.283
173
6.811
153
6.024

Stale wysoko jakosciowe (z Cr i Mo); wysokiej jakosci stale nierdzewne (Cr i Mo t); stale jakosciowe (Cr < 12% i Mo < 2.5%; Cr <
20% i Mo = 0%); stale utwardzane, stale szybko-tnace, stale tozyskowe , stale narzedziowe i galwanizowane; stale strukturalne ;
zeliwo sferoidalne (GGG); aluminium; mosigdz; miedZ; tworzywa sztuczne (PE, PP, PVDE, PVC)

RA 8 RA 8 AVM

RA 8 MVM
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RA 12

RA 12 AVM

RA 12 MVM



