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Zalecany naped dla

CH/42—DH/42-BH/42
Rura CH - DH BH Lu=42 mm
Zakres Wielkosé Zakres E Elektr. Pneumat.
di rozwalcowania rozwalcowania
cH/42 CcH/42
W. . mm cale mm cale mm cale mm cale DH/42 . BN/M42 | DM/A42 BM/42
1.1/4"| 17 10058 | 147 | 1.134 | 288 i : 1 Foo
: : : 1.102:1.280 | 280+325| 14  |1.102:1.209 280+ ! L May | Mool  Msore
B18) 1| 18 0040 124 | 1152 ' 292 s Smanbee [y %) By o Eadl
r | 7 07180 457 | 1.140 | 289 ; : - i :
8 0165 419 | 1.170 | 207|1.102+1.280 ' 280+325| 14 |1.102+7.299 ' 28,0330 ’
9 0148 3,76 | 1.204 | 308 | | 0
10 [0.134 | 340 | 1232 | 312 : :. | _. !..';..
11 10120 ' 3,05 | 1.260 | 320|1.181+1.358 ' 30,0+345| 18 | 7.187+:1.378 ' 30,0+ 350 ol E
12 10109 | 277 | 1.282 | 325 ’ MG49 | MaL
1.9/2" | 13 0095 241 | 1.370 | 332 : : wed *¢ (2NN
(38,1) | 14 10083 ;211 |1.334 | 338|1.260 <1437  320+365| 16 | 1.260+1.457 | 32,0+37.0|(127)
15 10072 | 183 | 1.356 | 34,4 : : Matex | Matex E
16 | 0.065 | 1,65 | 1.370 | 34,8 : % :
17 ;008 | 147 | 1.384 | 35, | : Mecrol | Mscrol
18 | 0.049 | 124 | 1.402 | 356 |1.339+1.576 | 340:385| 17  |1.339¢1.535 | 340+ 300 el
19 | 0.042 : 1,07 | 1.416 | 359 : : :
20 ' 0.035 089 | 1.430 ' 363 ' .
7 10.180 : 457 | 1.390 | 352 ; ' '
B 0765419 [ 1420  360|1.339:1.516 | 340+385| 17 |1.339+1.585  34,0+039,0 r}fn :
| 0.148 | 376 | 1.454 | 369 | : i el
.3/4" | 10 | 0.134 | 3,40 | 1.482 | 37,6 : : * | moap | M4L
- ! ; » ! 1.417 +1.654 | 36,0+ 420 18 1.417 +1.673 36,0+ 425 | MG .
(444) || 11 0720 305 | 1.570 ' 383 ; ; : 130
12 10109 | 2,77 | 1.532 | 388 . : 3 :
i } t ] - 0| mates ' Matex
13 10095 241 (1560  396|1.496:1.732 380:440| 18 |7.496+1.752 380+ 445 5
| 14 (0083 211 | 1584 | 402 ' : .
[| 7 ‘0180 ' 457 | 1.640 | 41,8 : : . ;
: ) H 1.575 «1.850 ' 40,0+ 470 20 1.575 +1.870 | 40,0+ 475 h
B 10165 | 419 | 1,670 | 424 : i :
9 0748 376 [ 1.704 | 433 | ' , rm—
10 |0.134 | 340 | 1.732 | 440|1.654+1.929 420+490| 21 | 1.654+1.949 420+ 495 wolll :
11 10120 | 3,05 | 1.760 | 44,7 ' : . .
i H T « WG48 .
2 || 12 l0r09 27 | 17m2 452 : : o s st
(50,8) | 13 10.005 241 | 1.810 ' 46,0)|1.732:2008 ' 440:510| 22 |1.732:2047 440:520|(190 :
14 0083 | 2,11 | 1.834 | 466 : :
15 10072183 | 1.856 ; 47,1 ' ' WE
bl beopod] Bont vt o ET zm:a&a 530| 28 |1.811:2126460+540 e (e :
' ) i 811 +2, 1 46,0 + . i {
17 0058 ' 147 | 1.884 ' 478 ! ¥
18 10049 | 1,24 | 1.902 | 483 i .
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2.1/4"
(57,2)
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. mm
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Rura

1,65
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1.920
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1.982
2010
2032
2,060
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2106
2120 |

.mm
480
488
o7
04
| 51,1
516
' 524

£t

CH - DH

Zakres
rozwalcowania

cale

1.811 +2.086 | 46,0+ 53,0

mm

Wielkosc¢

— ==

BH

Zakres
rozwalcowania

cale mm

1.811+2.125 | 46,0+ 540

1,889 +2.165 | 48,0+ 55,0

1,889 +2.204 | 48,0 = 56,0

1.968 +2.322 | 50,0 59,0

i
[
i
]
i

1.968 +2.362 | 50,0+ 60,0

2,047 +2.401 1 52,0+ 61,0

2,047 +2.440 | 52,0+ 62,0
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cH/42
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Zalecany naped dla
CH/42—DH/42-BH/42

Lu=42 mm

Elektr. Pneumat.
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(63,5)
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1
12
13
14
15
16
17
18

0180
1065 |
L0.148 |
10134 |
| 0.120
0,109 |
' 0.095
 0.083 |
1 0.072
L 0.085 |
| 0.058
| 0.049 |

L 457

3,05

2.4

4,19
3,76
3,40

2n

21
1.83
1.85
147
1.24

2.140
2.170
2.204
2.232
2.260
2282
2.310
2.334

2.356
2.370

2.384
2.402

543
e
| 56,0
567
574
579
887
593

| 80,5
| 61,0

2.047 +2.407 : 52,0+ 61,0

2,047 +2.440 : 520+ 62,0

2125 +2.480 | 54,0630

2125+2519 | 54,0+ 640

2204 +2.559 | 56,0+ 65,0

2,204 +2.598

56,0 + 66,0

s

2,263 :2.637 | 58,0+67.0

2,283 +2.677 | 58,0+ 68,0

23/4"
(69,8)

10
11
12
13
14
15

£ 0.180
L 0.165 |
L 0.148
10134 |
1 0.120
1 0.709 |
1 0.085
| 0.083 |
L 0.072
| 0.065

| 457
376

3,08

4,18

3,40

2,77
241
n
1.83
1,65

2.390

2420 |
2454 |

2482
2.510
2532
2.560
2.584

2.606 |
2620 |

608
614

830
83,7
64,2
. 850
656
66,1

2.283 +2.637 | 580+ 67,0

2283 +:2.677 . 58,0+ 68,0

2.362 +2.716 | 60,0+ 68,0

e

2,362 +2.755 1 60,0+ 70,0

2441 +2.795 | 620+ T1,0

2.441+:2.835 | 62,0+ 72,0

2519 +2874 64,0+ 730

2519 :2913 64,0+ 74,0

(18,0)

(76,2)
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16
17
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L 0.180 |
1 0.165
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1 0.108
. 0.095
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L0072
| 0.065
0,058 |
 0.049
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305
241

18
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g 1,24

516
4,57
4,19
340

2,77

2N

147

2.584
2.640
2.670
2,704
2.732
2.760
2.782
2.810
2.834
2.856
2.870
2.884
2.902

| 659
670
878
887
| 69.4
0
| 706
14
| 720
725
' 728
732
737

2519:2.874 | 64,0+73,0

2519:2913 | 64,0+ 74,0

2598 :2.952 | 66,0750

2508 +2.992 | 86,0+ 76,0

2.677 +3.031 | 68,0+77.0

2.677 +3.070 ; 68,0+ 78,0

2755 +3.110 | 70,0+ 79,0

2755 +3.149 | 70,0 + 80,0

2834 :3.188 | 72.0:81,0

## / XX -YY
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gam"
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| 0.095
1 0.083
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Rura

. mm
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457
4,19
£ 0.148 |

0.134 |
1308
£ 0.109
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3,40

2,17
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L 1,85
5,16

an
1,83

457
4,19

376
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3,05
B

241

2n
1,83
1,65

cale

2844
2.890 |
| 742
2.954 |
| 758
3010 |
L T7.0
L T78
3.084 :
| 789
793
3,004 |
3.140 ;
805
3.204 ;
L g2
1 833
L84
3.334 ;
3.35 |
| 856

2.920

2.982

3.032
3.060

3.106

3.120

3.170

3.232

3.282

3.310

3.370

mm

73,4

75,1

76,5

784

?3.5

79,7

814

82,8

84,7
852

CH - DH

Zakres
rozwalcowania

cale mm

2.756 +3.10 | 7004790

Wielkosc¢

BH

Zakres
rozwalcowania

cale mm

2.755 +3.149 | 70,0+ 80,0

2834 :3.188 | 72,0+81,0

"

2.834 +3.228 . 72,0+ 820

2913 :3.267 | 74,0+ 830

]
W
W
¥
(]
M
¥
W

2913+3.307 | 74,0+ 840

2 992 +3.346 | 76,0+85,0

2.992 :3.346 | 76,0850

2992 +3.338 | 76,0+ 860

]
¥

2992 +3.338 | 76,0+ 860

3070 :3.425 | 78,0+87.0

3070 +3.464 | 78,0+ 88,0

3149 23582 | 80,0+91,0

]

3.149 +3.622 | 80,0+ 920

3.228 <3661 | 82,0+93,0

41

3.28 +3.700 | 82,0+ 940
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Zalecany naped dla
CH/42—DH/42-BH/42
Lu=42 mm

Elektr.

CH/42
DHra2

Pneumat.

CH/da |
DH/42 | BH/42

R e

|3.3/4"

0.203

0.072

' 5,18
10.180
0,165 |
[ 0.148
0,134 |
0120 ¢

0.109

0.095 '
. 0.083 |
1.8
| 0.065 !

457
4,19
3,76
3,40
3,05

2,77

24
2n

1,65

3.344
3.390

3.454

3.510

3.560

3.606

849
| 86,0
3420

86,8

87,8
3.482
891
3532

| 904
3584

11

L 915
3.620 |

819

3.228 +3.661 | B2,0+93,0

41

W

3.208 :3.700 82,0 +940

3.307 +:3.740 | 84,0+95,0

e

3.307 +3.779 | 84,0+ 96,0

3.385 =3.818 86,0+97,0

3.385 +3.858 | 86,0+ 98,0

1”

3.464 +:3.897 1 88,0990

3.464 +3.937 | 88,0+ 1000

¥
¥
]
¥

4.
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0.180
0.165

0.134

5,16
457
4,19
0.148 :

3,76

3,40
0120 |
1 0.109
0.095 '
| 0.083 !
0.072 |
0.065 |

3,05

L7

2,41
2,11
183
165

3.594
3.640
3.670
3.704
3.732
3.760
3.782

3.834
3.856
3.870

913
L 024
| 932
94,1
948
955
| 96,0
3810 |

96,8

L ar4
1979
o83

.

3.464:3.897 | 88,0990

3464 :3.937 | 88,0+ 1000

3.543 +3.976 | 90,0+ 101.0|

3.543 +4.015 | 90,0+ 1020

3,622 +4.055 | 92,0+ 1080|

3.622 +4.004 92,0 + 1040

]
¥

3.700 +4.133 | 84,0+ 1060

a7

3.700 +4.173 | 94,0+ 1060
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1'% E& Zalecany naped dla

CH/42—DH/42-BH/42
Rura CH - DH BH Lu=42 mm
Zakres Wielko$¢ Zakres E Elektr. Pneumat.
di rozwalcowania rozwalcowania
cH/4Z CH/42
mm B-W.G. cale  mm | cale mm cale . mm cale . mm cale | DH/M42 | BH/42 | DH/MA2 | BH/4Z
6 0203 516 | 3.844 977 ' ‘ ’
) : , 3.700 +4.133 94,0 +105,0] 47 3,700 +4.173 94,0 + 1060
7 .0.7180 457 | 3.890 988 ; :
8 0165 4,19 | 3920 ' 99,6 ‘ : F90
: : : 3.779 +4.212 96,0 +1070| 48  |3779 :4.251 96,0 + 1080 s R
] 50.148 | 3,76 | 3.954 ;100,5 g : MG/30
10 ' 0.134 | 340 | 3.982 11012 i i
| 4.1/4" ' i | i ;

_ 11 10120 | 3,05 | 4010 1101.9] 3.858 +4.297 '98,0 :1000, 49  |3.858 +4.330 :98,0 + 1100 1"
(108,0) ; ; : : : @54)
| 12 :0.109 ' 2,77 | 4032 11024 i '

13 0,085 | 241 | 4.060 |1032

] i ‘ ) Fo0
410083 211 | 4084 10H] . o0 i000+1110] 00 |80 ad0e oo 1 MG/36 %0
15 ;0.0?Z ' 1,83 | 4.108 510‘,3 ' '
16 | 0.065 ' 1,65 | 4.120 1104,7 5 ; .
6 0203 516 | 4.094 (1040 ; : t
7 0180 457 | 4.140 ! 1051 : i
B 0165 419 | 4170 (1059 Fe0 R
. 9 (0148376 | 4204 (1068 mar30
54.”2' 10 0134 | 340 | 4232 |1075(3997 +4370 11000+ 1110] 80 | 3957 +4.400 11000+ 1120| L'
1431 10120 | 3,05 | 4.260 :1082 : :
12 ;o.ma 277 | 4.282 iwe.r : : o
13 10085 | 241 | 4310 1095 t- Mostam
14 ' 0.083 ' 2,11 | 4.334 11101 J [ .

R— na zyczenie

Przyktad kodu pojedynczej rolki
do ztozenia zaméwienia

Zapasowe rolki
BH/42-20

Diugoé¢ rozwalcowania Wielkos¢

BH

Przyktad kodu zestawu rolek
do ztozenia zamodwienia

S CH/28-12 + DH/28-12

=48

Dtugosc¢ rozwalcowania Wielkos¢

CH - DH

TE-68



Rys. TE69-F1 Rys. TE69-F3

DH Rys. TE69-F2

Czesci zamienne do BH—CH—DH

Nr Ilos¢ Nazwa

1 1 kosz

2 1 Trzpien

3 = Rolki

4 3 Rolki kielichujgce

5 1 Koszyk chwytakowy (tylko dla wielkosci 14—50)
6 1 Pierscien dystansowy koszyka (tylko dla DH w. 14—50)
7 1 Pierscien zabezpieczajacy

8 1 Pierscien oporowy

9 1 tozysko kulkowe

10 1 Gwintowana nakretka

11 1 kotnierz kielichowy

12 1 tuleja gwintowana

13 1 Kotek imbusowy

14 1 Nakretka samoblokujaca

15 1 Podktadka

TE-69



BH—CH—DH

trzpienie L

Rys. TE70-F1

BH/28 - BH/37 - BH/42 BH/65 - BH/70
BH BH/50 - BH/55 - BH/60 BH/75 - BH/80
Wielkos$¢ Trzpien Wielkos¢ E
P l £ cale
Kod cale mm cale mm el
14417 | M-BOHI4-17 | 8740 12220 | M-BOHBW14-17 | 9.921 2620 )
18419 | M-BCH/1B-19 | 9.528 12420, |M-BCHB/18-18|70.709 2720 .
20+21 M-BCH/20-21 | 10.354 1 2630 |M-BCH/BO20-21 | 11.535 23,0
22424 | M-BCH22:24 [10827 2750 | M-BCHB022:24 12008 3050| | figly
25;28 | M-BCH/25-28 |12.402 : 3150 |M-BCH/B0/25-28 | 13.583 3450
29434 | M-BCH?20-34 |12.992 3300 |M-BCHB0/29-34 |14.173. 360,0 :
35439 | M-BCH/35-39 |73.789 :3350| |M-BCH/80/35-39 | 74.370' 365,0 .
40445 | M-BCHM045 |14.764:3750, |M-BCHBV404S|15.945 4050 | | ob g
46450 | M-BCHMB-50 |14.764 ' 3750, | M-BCH/B0/46-50 | 15.945 4050 i
14450 r— T es M-BCH/22-24 (Standard) Rys. TE70-F2
14450 (b "B s M-BCH/22-24/NW
CH CH/22 CH/28 CH/37 CH/50 - CH/55 CH/65 - CH/70
CH/42 CH/60 CH/75 - CH/80
Wielkos$¢ Trzpien Trzpien Trzpien Trzpien t Trzpien Z E
Kod Kod Kod Kod cale mm Kod cale mm (rﬁ::
08 M-CH/08 . . . 5551 1410 . . .
07-06 M-CH/07-06 5551 1410
05 M-CH/0S 6.102 ' 1550
04 M-CH/4 5433 1380
03-02 | MCHOD3-02 5433 1380 B3
o1 M-CH/O1 . 5.748 | 1480 |
1-2 M-CH/-2 . M-CH/1-2 6.102 ' 1550
345 MCH3S | MCHBS | MCHBS 6.817 | 1730
6410 M-CHE-10 | M-CHB10 | M-CHE-10 7.362 1870 .
M-CHA1-13 | M-CHA1-13 | M-CHA1-13 . 8.425 '2140 . . .
Vo M-CH/B0/11-13 | 9.055 2300| | M-CHBOM-13 | 9843 [2500] | 15
14417 ‘ M-BCH/4-17 8.740 (2220| | MBCHBOA4-17 | 9.827 | 2520 é
18-19 M-BCH/18-19 9528 12420| | M-BCH/BOM8-19 | 10.709! 2720 .
20-21 M-BCH/20-21 10.354 12630 | M-BCHBOR0-21 | 11,535 2030
22424 M-BCH22-24 10827 2750| | M-BCHB22:24 | 12008} 3050| | o'y
25428 M-BCH/25-28 12.402 '3150| | M-BCH/80/25-28 | 13.583 | 3450
29+34 M-BCH/29-34 12992 3300| | M-BCH®B029-34 | 14,173 3600 .
35+39 M-BCH/35-39 13.189 ; 335,0 M-BCH/B0/35-39 | 14.370 385,0 $
40445 M-BCH40-45 14764 13750| | M-BOHBOMO4S | 15,945 4050| | by
46450 . M-BCH/46-50 14.764 | 375,0 M-BCH/B0/46-50 | 15.945 ' 405,0 i

08+13 gt es: M-CH/6-10 (Standard)
14450 —————————— . M-BCH?22-2¢ (Standard) X = nie dostepne
14 + 50 @ ———1 es: M-BCH/22-24/NW
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DH w22 ou2s  pural PWELEVEE DI1/75 - DH/80
Wielkos¢ Trzpien Trzpien Trzpien Trzpien Trzpien E
-t l cale
Kod Kod Kod Kod cale mm Kod cale mm mm
1-2 M-DH/-2 % M-DH/A -2 . 7087 | 1800 ' . '
318 MDH35 | MDHAS | MDHAS |77 1080 G 05
6+10 M-DH/6-10 M-DH/6-10 M-DH/6-10 e B8543 1 2170 A .
11413 M-DH/11-13 M-DH/11-13 M-DHM1-13 . 8.803 5240.0 . . .
11313 M-DHBO/11-13 | 10433 2650 | | MDHBI/T1-13 | 11220 2850| | (1
14417 ' M-DH/A4-17 9.803 | 2490| | M-DHBOM4-17 | 10.984 | 2790 .
18-19 M-DH/18-19 10.866 ' 276.0 M-DH/B0/8-19 | 12,047 = 306,0 '
20-21 M-DH/20-21 119293080 | | M-DHB020-21 | 12110 3330
22424 M-DH/22-24 11614/2960| | M-DHBOZ2:24 | 12795 | 3250 r:;"gfé
25428 K M-DH/25-28 13.386 1 3400 | M-DH/B0/25-28 | 14.567 | 3700
29+34 M-DH/29-34 13.3335340.0 M-DH/80/29-34 | 14.567 ' 370,0 .
35439 M-DH/35-39 13.386 ' 3400 | | M-DH/B0/5-39 | 14567 | 3700 .
40445 M-DH/40-45 149613800 | | M-DH/BO40-45 | 16,142 | 4100 gj:,g
46450 - M-DH/46-50 149613800 | | M-DH/B0/M6E-50 | 16.742 | 4100 .
1413 gl e M-DH/3-5 (Standard)
14450 ————— .. \-DH/25-28 (Standard) X -
14 + 50 @ P ox: M-DH/25-28NW nie dostepne
Zapasowe trzpienie krotkie
BH - CH CH/22
BH/28-BH/37 CH/28-CH/37
BH/42-BH/50 CH/42-CH/50 =
BH/55-BH/60 CH/55-CH/60 ‘ ‘
| -e |
Wielkos¢ Komplet Rys. TE71-F1
krétkich trzpieni t E
cale
Kod cale ., mm mm
11213 M-CHA11-13/SS 6.142 156,0 112" ﬂ
14417 M-BCH/14-17/58 5079 | 1200 | (127 T e —
18-19 M-BCH/18-19/SS 5394 1370 | * Komplet
: e trzpieni
20-21 M-BCH/20-21/S8 5945 | 1510
22424 M-BCH22-24/58 5945 1 1610 | M-BCH20-21/5 s
25428 M-BCH/25-28/SS 6.260 | 159,0
29434 M-BCH/29-34/55 6.338 5131.0 . M-BCH/20-21/52 ﬁ Pojedyncze
35139 M-BCH/35-39/SS 6417 | 1630 ' trzpienie
40445 M-BCH/40-45/5S 6890 1750 | @by T —
46450 M-BCH/46-50/SS 6890 1750 | .

Typy z wieksza iloscig trzpieni moga by¢ dostarczone na zyczenie
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Seria BH—CH—DH

Prawidlowe uzycie rozwalcowek serii BH—CH—DH

Aby unikng¢ uszkodzenia rur lub ptyty sitowej nalezy postepowacd scisle wedtug ustalonej

procedury:

Praca rozwalcowkami typu BH :
Krok 1. : wkladamy do rury, ktorg nalezy rozwalcowac ,rozwalcéwke z wycofanym

trzpieniem i ustawiajmy jq tak aby kotnierz znajdowat sie 5-6 mm od czota rury.

Krok 2. : obracajacy sie trzpien zbliza sie do rolek i w skutek wystepowania sprzezenia
ciernego wprawia je w ruch obrotowy wciskajgc je w rure, co powoduje, ze kosz obraca
sie i wcigga rozwalcowke w gtab ptyty sitowej az rozwalcowanie rury zostanie zakonczo-

ne.

Krok 3.: gdy zadany stopien rozwalcowania zostanie osiggniety trzpien zaczyna obracad

sie w przeciwng strone umozliwiajac wyciggniecie rozwalcowki z rury.

Praca rozwalcowkami typu CH—DH :
Krok 1. : wkladamy do rury, ktérg nalezy rozwalcowad ,rozwalcéwke z wycofanym

trzpieniem i ustawiajmy jg tak aby rolki kielichujgce znajdowaty sie 7-8 mm od czota ru-

ry.

Krok 2. : obracajacy sie trzpien zbliza sie do rolek i w skutek wystepowania sprzezenia
ciernego wprawia je w ruch wciskajac je w rure, co powoduje, ze kosz obraca sie i wcigga
rozwalcéwke w gtab ptyty sitowej az rozwalcowanie rury i rozkielichowanie jej u wylotu
zostanie zakonczone.

Jedynie w przypadku modelu DH ( ulepszona wersja modelu CH) regulowany ogra-
nicznik zapobiega wcigganiu do rury rolek kielichujacych, zapewniajac jednorodne roz-

walcowanie z rozkielichowaniem.

Krok 3.: gdy zadany stopien rozwalcowania zostanie osiggniety trzpien zaczyna obracad

sie w przeciwng strone umozliwiajgc wyciggniecie rozwalcéwki z rury.
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Najczestsze zastosowania

Przeglad aplikacji jest bardzo pomocny przy wtasciwym doborze zestawu do rozwalcowywania
rur.

Rozwalcowywanie z rozkielichowaniem rur w pftycie sitowej o grubosci SP > 70 mm
(2.24”)

Przyktady dotyczg rur o srednicy 2” (50,8 mm), 12 BWG
w ptycie sitowej o grubosci 3” (76,2mm).

@ Zastosuj rozwalcéwke standardowg serii R/41 typ CH
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W zwigzku z tym, Zze wymagany jest wysoki moment obrotowy dla rozwalcowek
R/41 i CH/42 rekomendujemy naped pneumatyczny typu Masterol .

Model rozwalcowki : R41.1-21/A + CH/42-22

W tym przypadku rekomendujemy uzycie mocnego napedu elektrycznego
typu MG/30

Zastosuj rozwalcéwke specjalng typu CH z dzielonymi rolkami i rolkami kielichujacymi o dtugo-
éci roboczej Lu = 90 mm (3.12")

Model rozwalcowki : CH/90-22

Rozwalcowywanie rur przyspawanych do pftyty sitowej
Ten przyktad dotyczy rozwalcowywania rur o $rednicy 2.% ”(34,9mm), 10 BWG w ptycie sitowej
o grubosci 1.36" (34,9 mm).

Zastosuj rozwalcéwke typu BH ze specjalnymi rolkami dwupromieniowymi o dtugosci roboczej
Lx = 33 mm (1,30").

Model rozwalcowki : BH/50-30 DLX-33
Rozwalcowywanie rur cienkosciennych
Ten przyktad dotyczy rozwalcowywania rur o $rednicy 1.%2”(38,1mm), 20 BWG w ptycie sito-

wej o grubosci 78" (22,2 mm) bez spawania rur z ptyta sitowa. Dla takich rur polecamy zastoso-
wanie rozwalcowek pieciorolkowych.

Model rozwalcowki : 5BH/28-17




